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1 )  FIXATION DE L'ARMOIRE EN MACHINERIE. 

L'armoire se f i x e  au m u r  de l a  machiner ie 
comme d é c r i t  c i  -dessous: 
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\ \ \ \ \ \ \  
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f # / # / #  
\ \ \ \ \ \ \  
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f / / # # >  
\ \ \ \ \ \ \  

. ' < # # # # >  
\ \ \ \ \ \ \ \  

. . < # / # # >  
\ \ \ \ \ \ \ \  

f # # # # J  
\ \ \ - . \ \ \ \  

(1 ivre avec l'équipement) 

ENTR'AXE DES TROUS DE FlXATlQN DE 
LA BARRE DE SOUTIEN 

Les dimensions de l ' a rmo i re  sont: 975 p a r  460, 380 de 
p r o f  andeur. 

Remarque: 

La bar re  de sout ien e s t  montée, pour l e  t ransport ,  s u r  l e s  
goujons prévus pour l a  f i x a t i o n  de l a  jupe. 

L'entrée des cana l i sa t ions  ou des c i b l e s  se f a i t  pa r  l e  
dessous. 



2) RACCORDEMENTS MINIMUM A EFFECTUER 
POUR TOURNER EN REVISION. 

L a  A 19 1 peu t  tourner  en r é v i s i o n  sans l e s  écrans. 

RACCORDER: 

1 )  LE CAPTEUR P 2 0 2 ,  +24, OV, CAA ET CAB EN KC22. 

2) L A  SONDE THERMIQUE, STH ET 0 V  EN KM 1 1. 

3) PONTER PROVISOIREMENT 0 V  ET ED EN KP26.  

4) LA BOITE DE REVISION, GM, GD AVEC 0 V  POUR L A  COMMANDE 
MONTEE ET DESCENTE KC23. 

6 )  PONTER L A  CELLULE DE PORTE, CS 1 ET 0 V  EN KA 13. 

7) LE FIN DE COURSE REVISION, FREV ET OV EN KP26 .  

8) LE MOTEUR EN 1 1 2 13, 2 1 ET 23 PLUS LA TERRE SUR LE 
BORNIER ELECTROMECANIQUE. 

9) LE FREIN SUR +FR ET -FR, BORNIER ELECTROMECANIQUE. 

10) L'ARRIVEE FORCE EN L I ,  L2, L3 + TERRE AINSI QUE LE NEUTRE 
EVENTUELLEMENT. 

VOIR A L A  PAGE SUIVANTE LA REPRESENTATION DES LIAISONS A 
EFFECTUER, 



RACCORDEMENT MINIMUM POUR TOURNER EN REVISION. 

DES SECURITES 

BORNIER ELECTR 

I......( 

I L 2  112 121 1-FR 
L1 1 1  23 +FR 

QUAND LES SECURITES SONT ETABLIES POUR QUE L'APPAREIL PUISSE PARTIR, LES TROIS DIODES 
LUMINEUSES SITUEES SUR LE PORTEUR ET BAPTISEES 6, 8 ET 10 DOIVENT ETRE ALLUMEES. 4 



3) L O C A L I S A T I O N  DES BORNIERÇ EN A 1 9 1 .  



4) EMPLACEMENT ET ROLE DES FUSIBLES EN A1 91. 

FU 1 O (0 ,5&) 
Protection secteur 
du chargeur de l a  batterie 
d'alarme. 
D i m : 5 x 2 0  

FU 1 1 (1,6A) 
Protection de l a  
batterie d'alarme. 
D i m : 5 x 2 0  

I 

L3P ( 2A) Protection de L3 pour l'option du Relais de phase. D i m  : 8,s x 31,5 



51 SCHEMAÇ ELECTROMECANIQUES. 

I I I I  



SCHEMA ELECTROMECANI QUE. 

I I I I  




































































